METALFLUX 91 B3

AW S A5.29: E91T1-B3C H4,E91T1-B3M H4

Propriedades Aplicacoes

Arame tubular flux cored indicado para METAL BASE : ASTM A 335 Gr.P22, ASTM A 217 Gr.
soldagem de acos ligados cromo-molibdénio  WC9 , ASTM A 387 Gr. 22 Aco CrMo e CrMoV
(2,25% Cr ,1,0% Mo), utilizados em servicos

prolongados a temperaturas de até 600°C

como em caldeiras,vasos de

pressdo,fubulacdes, carcacas de valvulas,

superaquecedores,etc. O depdsito de solda

possui excelentes propriedades mecanicas e

resisténcia a fissuracdo e corrosdo por gases

sulfurosos

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.05 0.59 0.26 0.009 0.01 2.32 0.96

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento % Resisténcia ao

MPa MPa Impacto Charpy-J
572 662 22 27 J/ -30°C

Par@metros para Soldagem Recomendados (CC+)

Diédmetros (mm) Corrente (A) Tensdo (V)
1.20 190-320 22-35
1.60 210-380 23-36
Técnica de Soldagem Tipos de Bobinas

Soldar com 100% CO2, com uma vazdo de 15- @ 1.20 e 1.60 mm carretéis 12.5 kg ou 15 kg
20 litros/minuto e um “stick-out” de 15 a 20mm

Posicoes de Soldagem

Todas

IMPORTANTE: As informagBes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o oferecidas aos Clientes para consideracao, investigacao e verificagdo. Estas
informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1

Techno * |

www.techno-alloys.com Alloys




